
K-PREX工法　施工報告

全体工程

・既存部材を打替えせずに性能の向上を図り 約1.5ヶ月

　たい，との要求に応じて，プレストレスに (準備･片付期間含む)

　より部材内部から補強を図ることができる

K-PREX工法工程

約3週間（実稼働10日間)

(養生期間含む)

【施工フロー】

極東興和株式会社

用途 耐震補強壁の内部補強 工事の特長

工事名
市道田の口線道路補修工事 ・橋梁上部工の横方向を拘束する耐震補強壁の

　耐力不足を補うために，プレストレスを導入

工事場所 山口県萩市 　して部材を補強した。

発注者 萩市役所

施工時期 平成30年11月～平成31年1月

対象構造物
上部工 単純PCH桁橋

補強鋼材 φ23　SBPR930/1080(丸鋼B種1号) 　K-PREX工法を適用した。

配置本数 A1橋台:1本　A2橋台：2本

削孔仕様 標準部φ42mm 拡径部φ42-66mm

配置長さ A1橋台:1.65m　A2橋台：1.25m

施工方向 水平
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【実施工程】

着手前 完了

【K‐PREX工法 構造図】

準備

１次削孔（定径）

孔内清掃

緊張材の挿入
（固定定着体充填）

２次削孔（拡径）

増し杭工

先端部充填材の注入

プレストレスの導入・定着

ＰＣグラウト注入

緊張側定着具の後埋め処理

削孔長検測

拡径削孔径検測

先端部充填材強度確認

ＰＣグラウト品質試験

先端部充填材品質試験

緊張力管理

養生

先端部充填材の練り混ぜ

先端部充填材

緊張側定着具の後埋め処理

施工管理項目

１次削孔（定径）

削孔装置

ダイヤモンドコアビット

２次削孔（拡径）拡径ビット

清掃（削孔水・Conガラ）

バキュームクリーナー

先端部充填材

充填ガン

緊張

緊張ジャッキ
グラウト

PC鋼棒（φ23mm)

調整モルタル工

調整モルタル

跡埋めモルタル

補強PC鋼棒

削孔

拡径削孔

リングンナット

既設
（橋台）

【一般図】

A1,A2橋台 同時施工 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

掘削 埋戻し

 

鉄筋･型枠

打設

型枠

打設 脱枠

工　　種 規　　格 数量 単位

準備･片付け m2

11月 12月

10 20 30 10 20 31

土工 m2

鉄筋探査 0.70 ㎡

位置出し 3 本

削孔・拡径削孔 φ42mm→66mm 3 本

下地処理 チッピング 0.70 ㎡

PC鋼棒定着 3 本

調整モルタル工 0.14 m3

PC鋼棒緊張 φ23mm 3 本

グラウト 4.9 m

跡埋モルタル工 0.05 m3

養生

橋 長 15000

側面図
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【施工手順写真】

【関連論文】 【特許】

(1) 固定定着体を有する既設構造物プレストレス導入工法の水平施工適用実験報告 特許番号 第5721661号

　　三原孝文，三本竜彦，児島大輔：プレストレストコンクリート工学会第24回シンポジウム論文集,2015 開発の名称 既設コンクリート構造物の増幅補強構造及び増幅補強方法

(2) Strengthening system using post-tension tendon with an internal anchorage of concrete members 【問い合わせ先】

　　Tatsuhiko Mimoto，Takuya Sakaki，Takafumi Mihara，Isamu Yoshitake：Engineering Structures124，2016

(3) Full scale flexural test of jointed concrete members strengthened with post-tension tendons with internal anchorage
　　Tatsuhiko Mimoto，Takuya Sakaki，Takafumi Mihara，Isamu Yoshitake：Engineering Structures128，2016

極東興和株式会社

極東興和株式会社
　営業本部
　　〒732-0052 広島市東区光町2-6-31
　　　　TEL 082-261-1204
　　　　FAX 082-261-1269
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１次削孔（定径）

削孔装置

ダイヤモンドコアビット

２次削孔（拡径）拡径ビット

【（１）削孔】

先端部充填材

充填ガン

【（２）先端部充填材注入】

先端部充填材ＰＣ鋼棒(φ23mm）

【（３）ＰＣ鋼棒挿入】

グラウト

シース

調整モルタル 既設

【（４）調整モルタル工】

【（５）緊張】

【（６）グラウト】

【完成】

モルタル打設→養生

計測者（荷重）

ポンプ操作者

拡径ビット
鉄筋探査

拡径形状計測

削孔

先端部充填材 先端部充填材品質試験

先端部充填材注入

ＰＣ鋼棒挿入

完成後埋めモルタル充填

ＰＣグラウト グラウト排出確認

緊張ジャッキ

緊張

緊張側定着具の後埋め処理


